HEMBRUG Got a Challenge?

DANOBAT

HARTDREHEN UND
FEINSCHLEIFEN

DIE MIKROTURNGRIND
BAUREIHE
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Hembrug ist ein flihrender Hersteller Der MaBstab seit mehr als 60 Jahre Erweiterte Dienstleistungen
und Lieferant von hochprézisen Finish-
Hartdrehmaschinen und Hybridmaschinen

mit Dreh-/Schleiffunktion. Wir tun dies mit
einem Team von engagierten und qualifizierten
Mitarbeitern in unserer Hauptniederlassung

in Haarlem, Niederlande. Hembrug gehort zu
dem spanischen Werkzeugmaschinenhersteller
Danobat.

In mehr als 6 Jahrzehnten haben wir Gber 700 Sie erhalten schnelle Unterstitzung, egal wo Sie sich  Unsere Dienstleistungen:
Losungen fur das Hochprézisionsdrehen entwickelt. befinden. Ein weltweites Netz von Servicezentren
So kdnnen wir auf ein umfassendes Know-how fur und Servicetechnikern bietet Ihnen auf das Alter
Jedes Bearbeitungsherausforderung zurlickgreifen. Ihrer Maschine zugeschnittene Dienstleistungen.
In unserem Technisches Zentrum werden die Die Ersatzteile werden von strategischen gunstig
Prozesse unter realen Arbelitsbedingungen entwickelt gelegenen Lagerstandorten zugesandt, um

und getestet. Sie kdnnen sicher sein, dass unsere Ausfallzeiten zu minimieren und eine hohe
Vorschldge und Entwicklungen fUr Sie realisierbar Verflgbarkeit zu gewahrleisten.

Korrektive und praventive Wartung

Mikroturn® horizontale Baureihe ,
MikroTurnGrind-Baureihe sind.
Vertical-Mikroturn®-Serie




Innovative Losungen

Uber unsere MikroTurnGrind
Maschinen

In diesem Katalog wird eine Baureihe von hochprazisen, vollhydrostatischen Hybrid-
Hartdreh- und Feinschleifmaschinen vorgestellt. Die Fahigkeit, zwei vollwertige
Endbearbeitungstechniken in einer Maschine zu vereinen, bietet zahlreiche Vorteile.

Eine MikroTurnGrind-Maschine bietet:

Werkstlcktoleranzen im Submikrometerbereich bei gehéartetem Stahl bis zu 70 HRC

Geringere Kosten pro Werkstlck. Keine Notwendigkeit flir einen mehrstufigen Prozess
oder mehrere Maschinen

Minimale Einrichtungs- und Umrustzeiten
Geringer Platzbedarf

/wei Techniken in einer Maschine
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Innovative Losungen

Unsere
Baureihe

MikroTurnGrind 100  E
und 100 XLD

Horizontale hartdreh- und
feinschleifmaschine

Die MikroTurnGrind 100 und 100 XLD

sind je nach Modell fUr die Bearbeitung

von Werkstucken mit kleinem bis groBem
Durchmesser ausgelegt.

Die Schleifspindel 1dsst sich mit Hilfe eines
Nullpunktspannsystems innerhalb von wenigen
Minuten montieren und demontieren.

MikroTurnGrind 100 fur Schmalle bis Mittel GroB3e MikroTurnGrind 100 XLD fUr Mittel bis GroBe
Werkstlcke Werkstlcke
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Innen Schleifspindel

- Position und Befestigung: Unter der
Werkzeugrevolver / Nullpunktspannsystem

- Geschwindigkeit (UpM): 30.000 / 60.000 /
90.000

- Abmessungen Schleifscheibe: Anwendung
Abhangig

Optionen

- Luft- oder Magnetspannsysteme

- Reitstock

- Werkzeugwechseler 8,12 oder 16 Pos, TECHNISHE EIGENSCHAFTEN 100 100 XLD

' Werkze'gg Voreinstellsystem Max. Drehdurchmesser @380 mm @610 mm

- Werkstuck Messsystem

- Spéneforderer Max. Drehdurchmesser zwischen Spitzen @200 x 350 mm N/A

- Automation

- Postprozess-Messsystem Spindeldrehzahl 4000 rpm 2000 rpm

- Angetriebene Werkzeugen 3 S 840D S 840D
- Abrichteinheit teuerung emens emens

- Hochdruck Kthlmittelanlage Gewicht 8 tonnen 8 tonnen

- Hochgeschwindigkeits-CBN-Schleifscheibe

Grund Flache 6.5 Qm 8.6 0Om



Innovative Losungen

Unsere
Baureihe

MikroTurnGrind 1000

Horizontale Hartdreh- und
feinschleifmaschine

Die MikroturnGrind 1000 ist eine vollwertige

hochprazisions Hartdreh-und Feinschleifmaschine,

die mit einer B-Achse ausgestattet ist. Die B-Achse
bietet Platz flr die Drehwerkzeuge und die AuBen-
und Innenschleifspindel und ermoglicht einen
einfachen Wechsel der Bearbeitungstyp. Optional
kann die Maschine auch mit einer Frasspindel
oder einer CBN-Schleifscheibe zur Durchflihrung
von Hochgeschwindigkeitsschleifoperationen
ausgestattet werden,

Schleifspindel, Aussen (Option)

- Position und Aufnahme: HSK 63 auf der
B-Achse

- Antrieb (kW): 17

- Abmessungen Schleifscheibe: Anwendung
abhangig

Optionen

- Luft- oder Magnetspannsysteme

- Reitstock

- Werkzeugwechseler 8, 12 oder 16 Pos.
- Werkzeug Voreinstellsystem

- Werkstuck Messsystem

- Spaneforderer

- Automation

Schleifspindel, Innen (Option)

- Position und Aufnahme: HSK 80 auf B-axs

- Antrieb (kW): 6,5

- Abmessungen Schleifscheibe: Anwendung
abhangig

- Postprozess-Messsystem

- Angetriebene Werkzeugen

- Abrichteinheit

- Hochdruck Kuhimittelanlage

- Hochgeschwindigkeits-CBN-Schleifscheibe

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Max. Drehdurchmesser

Max. Drehdurchmesser zwischen Spitzen
Spindeldrehzahl

Steuerung

Gewicht

Grund Flache

2380 mm

2200 x 1000 mm
4000 rpm
Siemens 840D
16 tonnen

6.5 Qm

Erleben Sie diese

Maschine in Betrieb: 4




Innovative Losungen

Unsere
Baureihe

MikroTurnGrind Vertical o

Vertikale Hartdreh- und
feinschleifmaschine

Die MikroTurnGrind Vertikal ist eine vollwertige,
vertikale hochprézisions Hartdreh- und
Feinschleifmaschine flr groBen Werkstlcke mit
einem Durchmesser von bis zu 1000 mm. Die
Maschine verfugt Uber einen Werkzeugwechsler mit
46 Positionen zur Aufnahme der Drehwerkzeuge
und Schleifscheiben. Der Wechsel des Dreh RAM,
der Schleifspindel und/oder der Frasspindel erfolgt
Uber ein automatisiertes System. Die Aufnahme

fur den Dreh RAM bzw. die Schleifspindel in der
/-Achse besteht aus einer Hirth-Kupplung mit
bewahrter, langjahriger Genauigkeit, Zuverlédssigkeit
und Robustheit.

—mmm———

Schleifspindel

- Geschwindigkeit  Auf Anfrage

- Elnstellbar biszu  +/-1160°

- Abmessungen Schleifscheibe Anwendung
abhangig

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Options:
- Luft- oder Magnetspannsysteme Max. Drehdurchmesser ?1000 mm
- 46-fach Werkzeugwechsler fur die )
Max. Drehh&h 300

Drehwerkzeuge und Schleifscheibe e Prennone mm

- Werkstuck-Einstellsystem Max. Spindeldrehzanhl 800 UpM

- Bis zu 4-Pos-Wechsler fur den Dreh RAM, die ‘
Schleifspindel oder die Frasspindel mit Hirth- Steuerung Siemens 840D
Kupplung ‘ Gewicht 21 Tonnen

- Werkzeug Voreinstellsystem

- Schleifspindel Grund Flache 183 Qm

- Abrichteinheit

- Frasspindel

- Hochdruck KahImittelanlage
- Spaneforderer
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- . e i VerschleiBfreie hydrostatische
Wenn wir Uber Mikrometer sprechen, zahlt jedes Detalil Hauptspindel
Die MikroTurnGrind Maschinen sind mit modernster Y ittt ettt ettty Hpchprézise hydrostatische Hauptspindel
Ultraprazisionstechnologie ausgestattet. Dies /! mit einem Rundlggffeh\er S 01 um und h‘oher
ermoglicht Ihnen die hartesten und zahesten / dyn‘a‘mwg(‘;he‘r Stem‘gke\t Die hoh§ dy‘ﬂamwsche
Materialien mit Toleranzen im Submikrometerbereich zu 7 Steifigkeit bildet die Grundlage fur eine
bearbeiten.

hohe Oberfldchengenauigkeit und eine gute
Werkzeugstandzeit.
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Siemens oder Fanuc Steuerung

Siemens oder Fanuc CNC-Steuerung mit einer
Auflésung von 0,01 um

Rundheitsfehler der Hauptspindel von 0,09 um,
gemessen an einer 17 Jahre alten Mikroturn®. Dies
R — beweist eine lebenslange Genauigkeit, die durch
Vermeidung von mechanischen Kontakt zwischen

den sich bewegenden Maschinenkomponenten
erreicht wird.,

VerschleiBfreie hydrostatische Fiihrungen

Hochprézise hydrostatische FUhrungen mit
einer Positioniergenauigkeit von 1 um und
einer Wiederholgenauigkeit von 0,2 um. Diese

Genauigkeit tragt wesentlich zur Formgenauigkeit
Ihrer Werkstuticke bei.

Sockel und Hauptspindelgehduse aus
Naturgranit

Die Maschinenbasis aus Naturgranit mit
integriertem Schwingungsdémpfungssystem bietet

hervorragende Dampfungseigenschaften, ist
korrosionsfrei und frei von jeglichen Spannungen.




Innovative Losungen

Anwendungen

Die MikroTurnGrind-Maschinen sind vielseitige
Maschinen, mit denen jede Art von Werkstuck
gefertigt werden kann. Dank einer groBen Auswahl
an verflgbaren Optionen konnen Sie jede Maschine
an die jeweiligen Produktionsanforderungen
anpassen.

Hydraulikpump Welle auf der
MikroTunGrind 1000

Vordrehen von Aussendurchmessern, Zahnrad
und Lagerflédchen

Fertigschleifen der Funktionsflachen mit einer
drallfreie Oberflachenstruktur

Wenden Sie das Drehen in der MikroTurnGrind
an fur:

Werkstlcke mit komplexen Formen

Eine Kombination aus AuBBen- und
Innenbearbeitung erforderlich ist

Hohes Zerspanungsvolumen

Hydraulikhllse auf der MikroTurnGrind 100

. . . . Pre-turning OD's and ID
Wenden Sie das Fertigschleifen in der

MikroturnGrind an fiir: Fine grinding small ID

Oberflachen, die ein Schleifen erfordern

Breite Oberflachen oder dinn geformte
Werkstlicke

GroBe unterbrochene Oberflachen

Erreichbare Toleranzen bei Werkstlicken aus

gehartetem Stahl bis zu 70 HRC W Lagerring auf der MikroTurnGrind Vertikal

Form und MalB : < 2 micron
Oberflachengite (Ra) :01-04pum

Vordrehen Aussen- und Innendurchmesser

Fertigschleifen der Lagerflachen aufgrund von
spezifische Anforderungen

-
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T+ 31235124900
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