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TANK.G

HORIZONTALES 4-/5-ACHSEN-BEARBEITUNGSZENTRUM

Unterstitzt durch die Erfahrung und die Eigenschaften
des Tank-Modells, gestaltet sich die Erweiterung der
Baureihe mit Tank.G noch flexibler mithilfe der groBen
Auswahl von Fahrwegen, Bearbeitungsvolumen,
PalettengréBen und Motorspindeln sowie dank der
Fahigkeit, verschiedene Spindelképfe zu montieren:
horizontal, indexiert, Gabelkopfe, gesteuert mit
doppelten Getrieben oder Torque-Maotoren.

Diese Modelle werden in der Luft- und
Raumfahrtindustrie, Energie Oil & Gas und allgemeinen
Feinmechanik angewandt.

Dynamische Leistung:

= unerreichbare Leistungen auf allen Rohstoffen

= hohe Schruppleistung

= perfekte Homogenitat und Genauigkeit im gesamten
Arbeitsvolumen

m hohe Steifigkeit der Sténder-Kopf-Gruppe

Hohe Genauigkeit:
= Nanometer-Achsen-Steuerung

= Automatische Kompensation mit direkter Kontrolle der
Verformungen aufgrund thermischer Schwankungen

_|_

= Hochstprazise Geometrie, gewahrleistet durch mehr
als 200 Stunden Schabenoperation.

Extreme Steifigkeit:

m Die X-Achsen-Schienen, montiert auf zwei
unterschiedlichen Ebenen, bilden einen
Neigungswinkel, der die Steifigkeit der Stéander-Kopf-
Gruppe stark erh6ht.

® Geringe Warmeabweichung durch:
s thermosymmetrische Struktur, welche die
Stabilisierung der Arbeitsphasen gewahrleistet
= die Isolierung von warmen Teilen, die die
Warmedlbertragung auf die Bauteile der Struktur
verhindert

Hyperstaticity:

» strukturelle und dynamische Steifigkeit, garantiert
nach den Grundsétzen der Hyperstaticity

m extreme Genauigkeit bei der Montage beweglicher
Komponenten
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Tank.G4AX H

4 Axis Horizontal

Milling

() ARBEITSBEREICH Tank.G 4AX_H_2000
X-Achse Verfahrweg mm 2.000
Y-Achse Verfahrweg mm 2.000
Z-Achse Verfahrweg mm 2.000
Achsenvorschubkraft X/Y/Z daN 3.000
Eilgang X-/Y-/Z-Achsen m/min 45
Beschleunigung X-/Y-/Z-Achsen m/s’ 3

GEED PALETTE

Palettenabmessung mm 1.000x1.000 / 1.000x1.250 / 1.250x1.250
Max. Vorrichtungshthe mm 2.000
Storkreisdurchmesser der Vorrichtung mm 2.200
VorrichtungsgroBe mm 2.200x2.000

nu) DREHTISCH

Drehgeschwindigkeit U/Min 20 Torgque Motor
Max. Belastung auf der Palette kg 5.000
Mindestauflésung Grad 0,0001

DATEN FUR ALLE ACHSENKONFIGURATIONEN

(;{%‘) GENAUIGKEIT (nach 1SO 230-2)

Genauigkeit Linearachsen (A) pm 5
Mitte Abweichung Positionierung - Linearachsen (M) Hm 3
Wiederholgenauigkeit Linearachsen (R) Hm 4
Genauigkeit Drehachsen (A) arc sec 4
Mitte Abweichung Positionierung - Drehachsen (M) arc sec 2
Wiederholgenauigkeit Drehachsen (R) arc sec 3

() SPINDEL
Spindelaufnahme HSK 100 /1SO 50 / HSK 63
Max. Spindeldrehzahl U/Min von 6.000 bis 30.000
Max. Spindelleistung kw bis 130
Max. Drehmoment Nm bis 1.430
Inklusive Zubehor Variable Lagervorspannung
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Tank.G 4AX_H_2600

+

Tank.G 4AX_H

Tank.G 4AX_H_3000

2.600 3.000
2.000 2.500
2.000 2.500
3.000 3.000
40 40-40-32
3 3
1.000x1.000/ 1.000x1.250 / 1.250x1.250 1.250%1.600
2.000 2.500
3.000 3.000
3.000x2.000 3.000x2.400
20 Torque Motor 8 (Getriebe)
15 (Torque Motor - optional)
5.000 8.000
0,0001 0,0001

DATEN FUR ALLE ACHSENKONFIGURATIONEN

(=4) wkz-macazIn

)

Typ

Rack-Modul mit WKZ-Manipulator und -WKZ-Wechsler

Spindelaufnahme

HSK 100 /150 50 / HSK 63

WKZ-Kapazitat (Standardversion)
WKZ-Kapazitat (optional bis ...):

80/199
399 -599-999

WKZ-Gewicht kg 35 (15 mit HSK 63 )
Max. Lénge mm 600 / 700 (350 mit HSK 63 )
Max. Durchmesser mm 325 (200 mit HSK 63)

WKZ-Wechselzeit

2.5 (HSK 100) / 3.0 (1SO 50)

KUHLMITTELANLAGE (STANDARDVERSION)

Spaneforderer Typ

Kratzer

Inhalt Kihlmitteltank

1.500

Filtrierungsart

Selbstreinigend (40 micron)

Kuhlmittelmenge liter/min 300/400 (verteilt auf verschiedenen
Maschinenfunktionen)

Standardversion Niederdruck —

Kahlmitteldruck bar 2

Kabinenspihlung 300/400 |/min (250 micron)

; Kthlmittel i 28740

Standardversion Hochdruck u lmftte menge Venin

Kihlmitteldruck bar 20/80
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Tank.G 5AX_TH

5 Axis Tilting Head

Milling

( ARBEITSBEREICH Tank.G 5AX_TH_1600
X-Achse Verfahrweg mm 1.600
Y-Achse Verfahrweg mm 1.500
Z-Achse Verfahrweg mm 1.850 - 2.000
Achsenvorschubkraft X/Y/Z daN 2.000
Eilgang X-/Y-/Z-Achsen m/min 50
Beschleunigung X-/Y-/Z-Achsen m/s’ 3
PALETTE
Palettenabmessung mm 800x1.000 / 1.000x1.000

1.000x1.250 / 1.250x1.250

Max. Vorrichtungshdhe mm 1.500
Storkreisdurchmesser der Vorrichtung mm 2.000
VorrichtungsgroBe mm 2.000x1.600

(Abhdngig von Automationslosung)

( : ) DREHTISCH

Drehgeschwindigkeit U/Min 20 Torgue Motor
Max. Belastung auf der Palette kg 5.000
Mindestauflésung Grad 0,0001
GABELKOPF

1. OPTION - GETRIEBE

Drehgeschwindigkeit U/Min 20
Schwenkwinkel A-Achse (Standardversion) Grad 175 (+80/-95)
Max. Drehmoment (Standardversion) Nm 8.700
Mindestauflésung Grad 0,0001

2. OPTION - TORQUE MOTOR

Drehgeschwindigkeit U/Min 40
Schwenkwinkel A-Achse (Standardversion) Grad 175 (+80 /-95)
Max. Drehmoment (Standardversion) Nm 3.600
Mindestaufldsung Grad 0,0001

3. OPTION - TORQUE MOTOR

Drehgeschwindigkeit U/Min 35
Schwenkwinkel A-Achse (Standardversion) Grad 175 (+80 /-95)
Max. Drehmoment (Standardversion) Nm 10.000
Mindestauflgsung Grad 0,0001
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Tank.G 5AX_TH_2000

+ + Tank.G 5AX TH

Tank.G 5AX_TH_2600

Tank.G SAX_TH_3000

2.000 2.600 3.000
1.700 1.700 2.500
2.000 2.000 2.500
3.000 3.000 3.000
45 40 40-40-32
3 3 3
800x1.000 / 1.000x1.000 1.000x1.000 / 1.250x1.250 // d.1.250 1.250x1.600
1.250x1.250 //d.1.000/d.1250
1.800 1.800 2.500
2.200 3.000 3.000
2.200x2.000 3.000x%2.000 3.000x2.400

(Abhéangig von Automationslésung)

(Abhangig von Automationsldsung)

(Abhdngig von Automationsldsung)

20 Torque Motor 20 Torque Motor 8 (Getriebe)
15 (Torque Motor - optional)
5.000 5.000 8.000
0,0001 0,0001 0,0001

20

175 (+80/-95)

8.700

0,0001

20

20

175 (+80/-95)

8.700

175 (+80/-95)

8.700

0,0001

0,0001

40
175 (+80 /-95)

3.600

0,0001

40 _
175 (+80 /-95)

3.600

0,0001

40
175 (+80 /-95)

3.600

0,0001

35

175 (+80/-95)
10.000

0,0001

35

175 (+80/-95) ok
10.000

0,0001

35

175 (+80 /-95)
10.000

0,0001
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Tank.G5AX TH + + - +

DATEN FUR ALLE ACHSENKONFIGURATIONEN

(#) GENAUIGKEIT (nach ISO 230-2)

Genauigkeit Linearachsen (A) pm 5
Mitte Abweichung Positionierung - Linearachsen (M) Hm 3
Wiederholgenauigkeit Linearachsen (R) um 4
Genauigkeit Drehachsen (A) arc sec 4
Mitte Abweichung Positionierung - Drehachsen (M) arc sec 2
Wiederholgenauigkeit Drehachsen (R) arc sec 3
() SPINDEL
Spindelaufnahme HSK 100 /15O 50 / HSK 63
Max. Spindeldrehzahl U/Min von 6.000 bis 30.000
Max. Spindelleistung kw bis 115
Max. Drehmoment Nm bis 1.300
Inklusive Zubehér Variable Lagervorspannung
(m g) WKZ-MAGAZIN
Typ Rack-Modul mit WKZ-Manipulator und WKZ-Wechsler
Spindelaufnahme HSK 100 /150 50 / H5K 63
WKZ-Kapazitat (Standardversion) 80/199
WKZ-Kapazitat (optional bis ...): 399-599 - 999
WKZ-Gewicht kg 35 (15 mit HSK 63 )
Max. Linge mm 600/ 700 (350 mit HSK 63 )
Max. Durchmesser mm 325 (200 mit HSK 63 )
WKZ-Wechselzeit 5 2.5 (HSK 100) / 3.0 (ISO 50)
@*3) KUHLMITTELANLAGE (STANDARDVERSION)
Spanefdrderer Typ Kratzer
Inhalt Kahlmitteltank | 1.500
Filtrierungsart Selbstreinigend (40 micron)
Kihimittelmenge I/min 300/400 (verteilt auf verschiedenen
Maschinenfunktionen)
Standardversion Niederdruck —
Kihimitteldruck bar 2
Kabinensptihlung 300/400 l/min (250 micron)
Standardversion Hochdruck Kuhlm?ttelmenge Ui 2540
Kuhlmitteldruck bar 20/80
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Tank.G 5AX_TH_MT

5 Axis Tilting Head
Milling/Turning

() ARBEITSBEREICH Tank.G 5SAX_TH_MT_1600
X-Achse Verfahrweg mm 1.600
Y-Achse Verfahrweg mm 1.500
Z-Achse Verfahrweg mm 1.960
Achsenvorschubkraft X/Y/Z daN 3.000
Eilgang X-/Y-/Z-Achsen m/min 50
Beschleunigung X-/Y-/Z-Achsen m/s’ 3
PALETTE
Palettenabmessung mm d.1.000/d.1.250/d.1.400
Max. Vorrichtungshéhe mm 1.500
Storkreisdurchmesser der Vorrichtung mm 2.000
VorrichtungsgréBe mm 2.000x1.600

(Abh&ngig von Automationsidsung)

(uz%u DREHTISCH

Drehgeschwindigkeit U/Min Max 500
Abhangig von Palettenbelastung

Max. Belastung auf der Palette kg 2.000

Mindestauflésung Grad 0,0001

GABELKOPF

1. OPTION - GETRIEBE

Drehgeschwindigkeit U/Min 20

Schwenkwinkel A-Achse (Standardversion) Grad 175 (+80/-95)

Max. Drehmoment (Standardversion) Nm 8.700

Mindestauflésung Grad 0,0001

2. OPTION - TORQUE MOTOR

Drehgeschwindigkeit U/Min 35

Schwenkwinkel A-Achse (Standardversion) Grad 175 (+80/-95)

Max. Drehmoment (Standardversion) Nm 10.000

Mindestaufldsung Grad 0,0001
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Tank.G 5AX_TH_MT_2000

Tank.G 5AX_TH_MT

Tank.G 5AX_TH_MT_2600

2.000 2.600
1.700 1.700
2.000 2.000
3.000 3.000
45 45
3 3

d.1.000/d.1.250 / d.1.400

d.1.000/d.1.250/d.1.400

1.800 1.800
2.200 3.000
2.200X2.000 3.000X2.000

(Abhangig von Automationsldsung)

(Abhdngig von Automationslésung)

Max 200 Max 200
Abhangig von Palettenbelastung Abhéngig von Palettenbelastung
5.000 5.000
0,0001 0,0001
20 20
175 (+80/-95) 175 (+80/-95)
8.700 8.700
0,0001 0,0001
35 35
175 (+80/-95) 175 (+80/-95)
10.000 10.000
0,0001 0,0001
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Tank.G5AX TH MT - - +

DATEN FUR ALLE ACHSENKONFIGURATIONEN

(#) GENAUIGKEIT (nach 1SO 230-2)

Genauigkeit Linearachsen (A) um 5
Mitte Abweichung Positionierung - Linearachsen (M) um 3
Wiederholgenauigkeit Linearachsen (R) Um 4
Genauigkeit Drehachsen (A) arc sec 4
Mitte Abweichung Positionierung - Drehachsen (M) arc sec 2
Wiederholgenauigkeit Drehachsen (R) arc sec 3
() SPINDEL
Spindelaufnahme HSK 100 T/ CAPTO C8/ CAPTO C6
Max. Spindeldrehzahl U/Min von 8.000 bis 18.000
Max. Spindelleistung kw bis 91
Max. Drehmoment Nm bis 633
Inklusive Zubehor Variable Lagervorspannung
(m 1) wkzmaGAzIN
Typ Rack-Modul mit WKZ-Manipulator und WKZ-Wechsler
Spindelaufnahme HSK 100 T/ CAPTO C8 / CAPTO Cb
WKZ-Kapazitat (Standardversion) 80/199
WKZ-Kapazitat (optional bis ...): 399 - 599 - 999
WKZ-Gewicht kg 35 (15 mit CAPTO C6)
Max. Lange mm 600 / 700 (350 mit CAPTO C6)
Max. Durchmesser mm 325 (200 mit CAPTO C6)
WKZ-Wechselzeit sek 25
@&!3) KUHLMITTELANLAGE (STANDARDVERSION)
Spanefdrderer Typ Kratzer
Inhalt Kahlmitteltank | 1.500
Filtrierungsart Selbstreinigend (40 micron)
Kihimittelmenge I/min 300/400 (verteilt auf verschiedenen
Maschinenfunktionen)
Standardversion Niederdruck —
Kihlmitteldruck bar 2
Kabinenspuhlung 300/ 400 I/min (250 micron)
Standardversion Hochdruck Kuhlm?ttelmenge Ui 25 /40
Kuhlmitteldruck bar 20/80
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Tank.G 5AX_DIV

5 Axis - Horizontal / vertical rotary unit
(4th + 5th continuous axis)
Milling

Tank.G 5AX_DIV_1600

(&) ArseisaeREICH

A

&E‘;-) PALETTE

:@j SPINDEL

X-Achse Verfahrweg mm 1.600
Y-Achse Verfahrweg mm 1.000
Z-Achse Verfahrweg mm 1.400
Achsenvorschubkraft X/Y/Z daN 3.000
Eilgang X-/Y-/Z-Achsen m/min 50
Beschleunigung X-/Y-/Z-Achsen m/s’ 3
Palettenabmessung mm d.800/d.1.000
Max. Vorrichtungshéhe mm 400
Storkreisdurchmesser der Vorrichtung mm 1.100
VorrichtungsgréBe mm 1.100
(@) HORIZONTALE/VERTIKALE-GRUPPE 4-5 kontinuierliche Achsen
Max. Palettenbelastung kg 500
Drehgeschwindigkeit C-Achse U/Min 500/1.200
Mindestauflésung C-Achse Grad 0,0001
Drehgeschwindigkeit B-Achse U/Min 20
Schwenkwinkel B-Achse Grad 270
Mindestauflésung B-Achse Grad 0,0001
(3) GENAUIGKEIT (nach I50 230-2)
Genauigkeit Linearachsen (A) pm 5
Mitte Abweichung Positionierung - Linearachsen (M) Hm 3
Wiederholgenauigkeit Linearachsen (R) pm 4
Genauigkeit Drehachsen (A) arc sec 4
Mitte Abweichung Positionierung - Drehachsen (M) arc sec 2
Wiederholgenauigkeit Drehachsen (R) arc sec 3
Spindelaufnahme HSK 100 T/ CAPTO C8/ CAPTO C6
Max. Spindeldrehzahl U/Min von 8,000 bis 18.000
Max. Spindelleistung kw bis 91
Max. Drehmoment Nm bis 633

Inklusive Zubehor

Variable Lagervorspannung
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(u: ﬁ) WKZ-MAGAZIN

Tank.G 5AX_DIV

Typ
Spindelaufnahme

Rack-Modul mit WKZ-Manipulator und WKZ-Wechsler

HSK 100 T/ CAPTO C8 / CAPTO Cé6

WKZ-Kapazitat (Standardversion)
WKZ-Kapazitat (optional bis ...):

80/199
399 - 599 - 999

WKZ-Gewicht kg 35 (15 mit CAPTO C6)
Max. Léange mm 600 / 700 (350 mit CAPTO C6)
Max. Durchmesser mm 325 {200 mit CAPTO C6)
WKZ-Wechselzeit S 2.5
KUHLMITTELANLAGE (STANDARDVERSION)

Spaneférderer Typ Kratzer

Inhalt Kihimitteltank | 1.500

Fi]trierungsart

Standardversion Niederdruck

Standardversion Hochdruck

Sell:;streinjgend (40 micron)

KihImittelmenge I/min 300/400 (verteilt auf verschiedenen
Maschinenfunktionen)
Kihimitteldruck bar 2
Kabinenspiihlung B 300/ 400 V/min (250 micron)
Kihlmittelmenge I/min 28/40
Kahlmitteldruck bar 20/80
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NC-ENGINEERING

Die konsolidierte Erfahrung in der Entwicklung von Multi-
Tasking-Bearbeitungszentren und der Einsatz von neuester
Generation skalierbare Steuerungstechnologien werden
eingesetzt, um flexible Lésungen zu realisieren, die alle
Kundenanforderungen erftllen. Die Erfahrungen und die
Fahigkeiten von MCM-Fachabteilungen ermaglichen die

Entwicklung aller Systeme, von einzelner Zelle bis hin zu
komplexen Produktionslinien, mit der Integration von Robotern
und Maschinenvon anderen Herstellern. Alle Software-
Architekturen sind fur die absolute Integration mit jFMX-
Planung- und Steuerungssystem geschaffen und von der
Tochtergesellschaft MCE entwickelt und hergestellt.

HAUPTMERKMALE DER MEISTENS VERWENDETEN STEUERUNGEN MIT EINIGEN

KONFIGURIERBAREN OPTIONEN>
NC SIEMENS

FANUC

Benennung Sinumerik 840D SL

30i / 31i B5 Series

Bildschirm von 12.5" bis 19" mit/ohne Touch Control von 14" bis 19" mit/ohne Touch Control

Speicherkapazitat von 12 MB bis 22 MB (optional) 2 MB (8 MB optional integriert / 2GB externer
Speicher)

Path / Channels bis 10 bis 10

Steuerbare Achsen bis 93 bis 32
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MCM-LEITRECHNER jFMX

Java Flexible Manufacturing eXecutive

JFMX ist die Software fur die Uberwachungssteuerung flexibler
Automatisierungssysteme. Sie wurde von MCE, der IT-
Abteilung von MCM, entwickelt. [FMX stellt eine strategische
Dimension der Kontrolle und der integrierten
Anlagenverwaltung dar. Im Vergleich zu den Maschinen mit nur
CNC-Steuerung bieten die mit jJFMX ausgestatteten
Bearbeitungszentren folgende Vorteile:

mErzielung einer hoheren Betriebsautonomie

mAusschopfung der potenziellen Flexibilitat der
Produktionsmittel

mIntegration der Maschine in eine intelligente Werkstatt

mreduzieren die Notwendigkeit fiir Know-how an das
Bedienungspersonal

mErhéhung der Anlagenproduktivitat

mVerbesserte Uberwachung und Kontrolle der Arbeitsablaufe

durch:
mdie Erhohung der mannlosen Arbeitsstunden
mdie automatische Planung und Produktionsmanagement

mdie integrierte Verwaltung von Informationen, die mit der
Prozess- und Qualitatskontrolle verbunden sind

mBedarfsplanung und Einhaltung der Lieferzeit

mdie Verfolgung der Ausfihrung und die Berechnung der
Produktionskosten der einzelnen Stlicke

mautomatischer Wiederanlauf unterbrochener Prozesse oder
Bearbeitungsstellen
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TANK.G AUTOMATIONSBEISPIELE + L
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TANK.G AUTOMATIONSBEISPIELE
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TANK.G AUTOMATIONSBEISPIELE + L
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MCM Spa - Machining Centers Manufacturing
Via Celaschi, 19

29020 Vigolzone / Piacenza / ITALY

% 1390523 879811

£ mcm@memspa.it / divcomm@memspa.it

Www.memspa.it - _|_. _|_




